
ÄÅÏÀÐÒÀÌÅÍÒ ÎÁÐÀÇÎÂÀÍÈß ÃÎÐÎÄÀ ÌÎÑÊÂÛ
Ó×ÅÁÍÎ-ÌÅÒÎÄÈ×ÅÑÊÈÉ ÖÅÍÒÐ ÏÎ ÏÐÎÔÅÑÑÈÎÍÀËÜÍÎÌÓ ÎÁÐÀÇÎÂÀÍÈÞ

ÃÁÎÓ ÑÏÎ ÊÎËËÅÄÆ ÀÂÒÎÌÀÒÈÇÀÖÈÈ È ÐÀÄÈÎÝËÅÊÒÐÎÍÈÊÈ ¹ 27 ÈÌÅÍÈ Ï.Ì. ÂÎÑÒÐÓÕÈÍÀ

Òèïîâàÿ ïðîãðàììà ïðîôåññèîíàëüíîãî ìîäóëÿ

ÏÌ.03. ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈß ÑÈÑÒÅÌ ÀÂÒÎÌÀÒÈÇÀÖÈÈ
ïî ñïåöèàëüíîñòè ñðåäíåãî ïðîôåññèîíàëüíîãî îáðàçîâàíèÿ
220703 Àâòîìàòèçàöèÿ òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ

è ïðîèçâîäñòâ (ïî îòðàñëÿì)

Ìîñêâà

2012



УДК 371.214
ББК 74.202

Т43

Организация
разработчик: ГБОУ СПО Колледж автоматизации и радиоэлектроники № 27
имени П.М. Вострухина

Разработчики:
Ванин В.А., преподаватель ГБОУ СПО Колледж автоматизации и радиоэлектроники № 27

имени П.М. Вострухина, к.т.н.;
Галкина М.В., преподаватель ГБОУ СПО Колледж автоматизации и радиоэлектроники № 27

имени П.М. Вострухина;
Османов Э.З., преподаватель ГБОУ СПО Колледж автоматизации и радиоэлектроники № 27

имени П.М. Вострухина;
Соловьев О.В., преподаватель ГБОУ СПО Колледж автоматизации и радиоэлектроники № 27

имени П.М. Вострухина, к.т.н.;
Сомов А.В., заместитель директора ГБОУ СПО Колледж автоматизации и радиоэлектроники

№ 27 имени П.М. Вострухина

Т43 Типовая программа профессионального модуля ПМ.03. Эксплуатация систем автоматизации. –
М.: ГБОУ УМЦ ПО ДОгМ, 2012. – 20 с. – Специальность СПО 220703 Автоматизация технологи&
ческих процессов и производств (по отраслям).

Типовая программа профессионального модуля разработана на основе Федерального государ&
ственного образовательного стандарта среднего профессионального образования по специаль&
ности 220703 Автоматизация технологических процессов и производств (по отраслям), входящей
в укрупнённую группу специальностей 220000 Автоматика и управление.

УДК 371.214
ББК 74.202

Рекомендовано Экспертным советом при Государственном бюджетном образовательном уч&
реждении дополнительного профессионального образования (повышения квалификации) спе&
циалистов города Москвы учебно&методический центр по профессиональному образованию
Департамента образования города Москвы в качестве типовой программы для образовательных
учреждений среднего профессионального образования.

Протокол № 2 от 25 декабря 2012 г.

Согласовано с ФГУП «НПО “Орион”», ОАО «Плутон», ОАО «ПО “МЗ “Молния””» Госу&
дарственной корпорации по атомной энергии «РОСАТОМ».

© ГБОУ СПО Колледж автоматизации и радиоэлектроники № 27 имени П.М. Вострухина, 2012
© ГБОУ УМЦ ПО ДОгМ, 2012



Ñîäåðæàíèå

1. Паспорт типовой программы профессионального модуля . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 4

2. Результаты освоения профессионального модуля . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . 6

3. Структура и содержание программы профессионального модуля. . . . . . . . . . . . . 7

4. Условия реализации программы профессионального модуля . . . . . . . . . . . . . . . 12

5. Контроль и оценка результатов освоения профессионального модуля . . . . . . . 15

В настоящей типовой программе используются следующие сокращения:
СПО – среднее профессиональное образование;
ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего профес&

сионального образования;
ОУ – образовательное учреждение;
ОПОП – основная профессиональная образовательная программа по специальности;
ВПД – вид профессиональной деятельности;
ОК – общая компетенция;
ПК – профессиональная компетенция;
ПМ – профессиональный модуль;
МДК – междисциплинарный курс.

3



1. Ïàñïîðò òèïîâîé ïðîãðàììû ïðîôåññèîíàëüíîãî ìîäóëÿ

1.1. Îáëàñòü ïðèìåíåíèÿ ïðîãðàììû

Типовая программа профессионального модуля является частью основной профессиональ&
ной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО по специальности 220703 Авто

матизация технологических процессов и производств (по отраслям), входящей в укрупнённую
группу специальностей 220000 Автоматика и управление, в части освоения основного вида про&
фессиональной деятельности Эксплуатация систем автоматизации и соответствующих профес&
сиональных компетенций:

� ПК 3.1. Выполнять работы по эксплуатации систем автоматического управления с учётом
специфики технологического процесса;

� ПК 3.2. Контролировать и анализировать функционирование параметров систем в про&
цессе эксплуатации;

� ПК 3.3. Снимать и анализировать показания приборов.
Типовая программа профессионального модуля может быть использована в дополнитель&

ном профессиональном образовании и профессиональной подготовке, профессиональной пе&
реподготовке специалистов в области монтажа, наладки и эксплуатации контрольно&измери&
тельных приборов при наличии общего образования, начального профессионального образо&
вания, среднего образования и профессиональной подготовки по профессиям рабочих: 18494
Слесарь по контрольно
измерительным приборам, 14919 Наладчик контрольно
измерительных
приборов.

Опыт работы не требуется.

1.2. Öåëè è çàäà÷è ïðîôåññèîíàëüíîãî ìîäóëÿ –-
òðåáîâàíèÿ ê ðåçóëüòàòàì îñâîåíèÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ìîäóëÿ

С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующи&
ми профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального
модуля должен

иметь практический опыт:
� осуществления эксплуатации и обслуживания средств измерений и автоматизации;
� текущего обслуживания регуляторов и исполнительных механизмов, аппаратно&про&

граммной настройки и обслуживания микропроцессорной техники систем автоматиче&
ского управления, информационных и управляющих систем, мехатронных устройств
и систем;

уметь:
� обеспечивать эксплуатацию автоматических и мехатронных систем управления;
� производить сопровождение и эксплуатацию аппаратно&программного обеспечения си&

стем автоматического управления и мехатронных устройств и систем;
� перепрограммировать, обучать и интегрировать автоматизированные системы CAD/

САМ;
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знать:
� нормативные требования по эксплуатации мехатронных устройств, средств измерений

и автоматизации;
� методы настройки, сопровождения и эксплуатации аппаратно&программного обеспече&

ния систем автоматического управления, мехатронных устройств и систем;
� методы перепрограммирования, обучения и интеграции в автоматизированную систему

CAD/САМ.

1.3. Ðåêîìåíäóåìîå êîëè÷åñòâî ÷àñîâ
íà îñâîåíèå ïðîãðàììû ïðîôåññèîíàëüíîãî ìîäóëÿ

Всего – 258 часов, в том числе:
� максимальная учебная нагрузка обучающегося – 150 часов, включая:

– обязательную аудиторную учебную нагрузку обучающегося – 100 часов;
– самостоятельную работу обучающегося – 50 часов;

� учебная и производственная практики – 108 часов.
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2. Ðåçóëüòàòû îñâîåíèÿ ïðîôåññèîíàëüíîãî ìîäóëÿ

Результатом освоения программы профессионального модуля является овладение обучаю&
щимися ВПД Эксплуатация систем автоматизации, в том числе профессиональными и общими
компетенциями:

Код Наименование результата обучения

ПК 3.1. Выполнять работы по эксплуатации систем автоматического управления с учётом специфи&
ки технологического процесса

ПК 3.2. Контролировать и анализировать функционирование параметров систем в процессе эксплу&
атации

ПК 3.3. Снимать и анализировать показания приборов

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполне&
ния профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответствен&
ность

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного вы&
полнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

ОК 5. Использовать информационно&коммуникационные технологии в профессиональной дея&
тельности

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потре&
бителями

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчинённых), результат выпол&
нения заданий

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, занимать&
ся самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
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3. Ñòðóêòóðà è ñîäåðæàíèå ïðîãðàììû
ïðîôåññèîíàëüíîãî ìîäóëÿ

3.1. Òåìàòè÷åñêèé ïëàí ïðîôåññèîíàëüíîãî ìîäóëÿ
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ПК 3.1.–
ПК 3.4.

Раздел 1. Обслуживание
автоматизированных и
мехатронных систем (по
отраслям)

186 100 30 – 50 – 36 


Производственная прак

тика (по профилю специ&
альности)

72 72

Всего: 258 100 30 – 50 – 36 72

3.2. Ñîäåðæàíèå îáó÷åíèÿ ïî ïðîôåññèîíàëüíîìó ìîäóëþ

Наименование разделов
ПМ, МДК и тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические
занятия, самостоятельная работа обучающегося, курсовая работа (проект)

Объём
часов

Уровень
освоения

Раздел 1. Обслуживание автоматизированных и мехатронных систем (по отраслям) 186

МДК.03.01. Теоретические основы технического обслуживания и эксплуатации
автоматических и мехатронных систем управления

150

Введение Цели и задачи профессионального модуля. Структура профес&
сионального модуля. Последовательность освоения профес&
сиональных компетенций по модулю

2 1



Наименование разделов
ПМ, МДК и тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические
занятия, самостоятельная работа обучающегося, курсовая работа (проект)

Объём
часов

Уровень
освоения

Тема 1.1.
Технологическое
оборудование
и оснастка автома&
тизированных
и мехатронных
систем

1. Механизация и автоматизация производственных процессов

Основные понятия. Этапы развития механизации и автомати&
зации различных видов технологического оборудования

32 2

2. Общие сведения о технологическом оборудовании и техно&
логических процессах отрасли

Классификация оборудования. Режимы работы технологи&
ческого оборудования

2

3. Типовые механизмы технологического оборудования

Базовые детали и узлы оборудования, виды передач. Общие
сведения о схемах соединения составных частей изделия. Ки&
нематические, гидравлические и пневматические схемы. Ти&
повые механизмы, узлы и их назначение. Приводы и системы
управления технологическим оборудованием. Приспособле&
ния и оснастка

2

4. Конструктивные особенности автоматизированного обору&
дования (по отраслям)

Управляемые движения исполнительных органов. Привод по&
дачи. Системы измерения перемещений исполнительных ор&
ганов оборудования. Привод главного движения. Меры безо&
пасности при работе на автоматизированном оборудовании

2

5. Особенности эксплуатации автоматизированного техноло&
гического оборудования (по отраслям)

Принципы работы. Основные типы оборудования отрасли.
Технологические основы работы на автоматизированном обо&
рудовании. Параметры режимов работы для выполнения раз&
личных технологических процессов

3

6. Нормативные требования по эксплуатации мехатронных
устройств, средств измерений и автоматизации

Нормативная документация по порядку эксплуатации авто&
матизированного оборудования. Правила технической экс&
плуатации (ПТЭ), Правила промышленной (производствен&
ной) безопасности (ППБ), ГОСТ и СНиП

2

Практические занятия

1. Составление кинематических схем механизмов и узлов
автоматизированного оборудования.

2. Разработка спецификации автоматизированного обору&
дования для выполнения определённых технологических
процессов.

3. Составление карты значений режимов работы технологи&
ческого оборудования

6
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Наименование разделов
ПМ, МДК и тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические
занятия, самостоятельная работа обучающегося, курсовая работа (проект)

Объём
часов

Уровень
освоения

Тема 1.2.
Эксплуатация
мехатронных систем

1. Мехатронные системы (МС). Концепция построения МС

Предпосылки развития и области применения МС. Структура
и принципы интеграции МС

16 1

2. Мехатронные модули движения

Моторы&редукторы. Мехатронные модули вращательного и
линейного движения. Мехатронные модули типа «двигатель –
рабочий орган». Интеллектуальные мехатронные модули

2

3. Современные мехатронные модули

Мобильные роботы. Промышленные роботы и робототехни&
ческие комплексы. Технологические машины. Транспортные
мехатронные средства

2

Практические занятия

1. Составление структурной схемы и циклограммы работы
мехатронной системы

2

Тема 1.3.
Системы управле&
ния мехатронными
системами

1. Системы автоматического управления технологическим
оборудованием

Общие сведения. Виды управления автоматизированным обору&
дованием. Программное управление. История развития число&
вого программного управления (ЧПУ). Классификация и основ&
ные виды систем ЧПУ с автоматизированным оборудованием

20 2

2. Сравнительный анализ универсального автоматизирован&
ного оборудования и оборудования с ЧПУ

Конструктивные особенности. Алгоритм работы. Эффектив&
ность применения. Конструкция и компоненты систем про&
граммного управления

2

3. Геометрические основы работы на автоматизированном
оборудовании

Типы систем координат автоматизированного оборудования.
Системы координат и направления движения исполнитель&
ных органов оборудования с ЧПУ

3

4. Числовое программное управление автоматизированными
и мехатронными системами

Движение и коррекция исполнительных органов и узлов авто&
матизированного оборудования. Функции устройств ЧПУ.
Специализированные программные продукты для комплекс&
ной автоматизации подготовки производства

2

5. Программирование систем управления автоматизирован&
ным оборудованием

Виды программирования. Организация работы при ручном
вводе программ. Способы и технические средства подготовки
управляющих программ. Процедуры составления управляю&
щих программ

3
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Наименование разделов
ПМ, МДК и тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические
занятия, самостоятельная работа обучающегося, курсовая работа (проект)

Объём
часов

Уровень
освоения

6. Использование систем CAD/CAM для получения управля&
ющих программ в автоматическом режиме

Создание геометрических и технологических моделей для вы&
полнения различных процессов. Использование постпроцес&
соров автоматизированного оборудования

3

7. Эксплуатация основных компонентов устройств ЧПУ

Методы настройки и контроля оборудования с ЧПУ. Наладка
автоматических и мехатронных систем в зависимости от вида
технологического процесса

3

Практические занятия

1. Составление алгоритма выполнения технологического
процесса на автоматизированном оборудовании

2

Лабораторные работы

1. Изучение устройства автоматизированного оборудова&
ния. Включение оборудования. Работа с системой управ&

ления.
2. Вычисление координат для системы с ЧПУ. Геометриче&

ские вычисления координат при выполнении технологи&
ческих процессов на автоматизированном оборудовании.

3. Изучение составных элементов управляющей программы.
Определение функций слов управляющей программы.

4. Изучение вспомогательных функций управляющей про&
граммы; функций обслуживания; функций, определяю&
щих условия работы механизмов автоматизированного
оборудования.

5. Составление управляющей программы вручную в соот&
ветствии с технологическим процессом.

6. Ознакомление с основами работы в системе CAD/CAM.
7. Использование модуля CAD для получения геометриче&

ских моделей.
8. Изучение основных функций плоского моделирования

в системе CAD/CAM. Изучение способов создания гео&
метрических моделей и использования команд редактиро&
вания геометрических моделей.

9. Программирование в интегрированных автоматизиро&
ванных  системах CAD/CAM.

10. Изучение методов создания технологических моделей для
различных видов технологических процессов в модуле
CAM. Моделирование движения исполнительных орга&
нов автоматизированного оборудования. Подготовка уп&
равляющих программ

20

Самостоятельная
работа обучающегося
при изучении раздела 1

1. Работа с конспектами занятий, учебной и специальной
технической литературой.

2. Подготовка к лабораторным работам и практическим за&
нятиям с использованием методических рекомендаций

50
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Наименование разделов
ПМ, МДК и тем

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические
занятия, самостоятельная работа обучающегося, курсовая работа (проект)

Объём
часов

Уровень
освоения

преподавателя, оформление результатов лабораторных
работ и практических занятий, отчётов и подготовка к их
защите

Учебная практика Виды работ:

� освоение методов создания управляющих программ для ав&
томатических и мехатронных систем с использованием ин&
тегрированных технологий CAD/CAM;

� эксплуатация учебных автоматизированных и мехатронных
систем;

� выполнение работ по программированию учебного техноло&
гического оборудования, оснащённого интегрированной
системой CAD/CAM

36

Производственная
практика (по профи&
лю специальности)

Виды работ:

� участие в организации работ по производственной эксплуата&
ции и обслуживанию автоматических и мехатронных систем;

� участие в организации работ по программированию автома&
тизированного оборудования в условиях предприятия;

� оформление технологической документации для различных
автоматизированных технологических процессов;

� ознакомление с организацией и деятельностью служб кон&
троля качества на предприятии – участие в выборке продук&
ции и оценке её качества;

� проведение расчётов по режимам работы автоматизирован&
ного оборудования

72

Всего: 258

Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:
1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);
2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблем&

ных задач).
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4. Óñëîâèÿ ðåàëèçàöèè ïðîãðàììû
ïðîôåññèîíàëüíîãî ìîäóëÿ

4.1. Òðåáîâàíèÿ ê ìèíèìàëüíîìó ìàòåðèàëüíî-òåõíè÷åñêîìó îáåñïå÷åíèþ

Реализация программы модуля предполагает наличие учебных кабинетов: «Типовые узлы
и средства автоматизации», «Основы компьютерного моделирования» и лабораторий: «Авто&
матизация технологических процессов», «Технические средства обучения», механообрабаты&
вающей мастерской.

Оборудование учебного кабинета «Типовые узлы и средства автоматизации»:
� рабочее место преподавателя;
� рабочие места по количеству обучающихся;
� комплект деталей, инструментов, приспособлений;
� комплект бланков технологической документации;
� наглядные пособия (образцы, плакаты, учебные модели, мехатронные модули и узлы,

учебные стенды);
� комплект приспособлений и узлов автоматизации, приборов и устройств, контрольно&

измерительной аппаратуры, инструментов, приспособлений.
Технические средства обучения:
� мультимедиапроектор;
� интерактивная доска;
� DVD&фильмы;
� персональные компьютеры и компьютерные системы (классы);
� электронные лаборатории;
� компьютерные обучающие, контролирующие и профессиональные программы.
Оборудование учебного кабинета «Основы компьютерного моделирования»:
� рабочее место преподавателя;
� рабочие места по количеству обучающихся.
Технические средства обучения:
� мультимедиапроектор;
� интерактивная доска;
� наглядные пособия (DVD&фильмы);
� компьютеры с лицензионным программным обеспечением;
� лицензионное программное обеспечение: Autodesk AutoCAD, Autodesk Inventor,

CAD/CAM система ADEM, KELLER, SL, MTS;
� электронные лаборатории;
� комплект приспособлений и узлов автоматизации, приборов и устройств, контрольно&

измерительной аппаратуры, инструментов, приспособлений.
Оборудование лаборатории «Автоматизация технологических процессов»:
� рабочее место для преподавателя;
� рабочие места по количеству обучающихся;
� учебное автоматизированное оборудование;
� комплект деталей, инструментов, приспособлений;
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� комплект бланков технологической документации.
Технические средства обучения:
� компьютер;
� мультимедиапроектор;
� интерактивная доска.
Оборудование лаборатории «Технические средства обучения»:
� автоматизированное рабочее место преподавателя;
� автоматизированные рабочие места обучающихся;
� наглядные пособия (образцы, плакаты);
� комплект приспособлений и узлов автоматизации, приборов и устройств, контрольно&

измерительной аппаратуры, инструментов, приспособлений;
� профессиональные фрезерный и токарный станки с ЧПУ.
Технические средства обучения:
� интерактивная доска;
� DVD&фильмы;
� персональные компьютеры и компьютерные системы (классы);
� электронные лаборатории;
� компьютерные обучающие, контролирующие и профессиональные программы;
� интегрированные системы CAD/CAM.
Оборудование механообрабатывающей мастерской:
� рабочие места по количеству обучающихся;
� станки токарные, фрезерные, сверлильные, заточные, шлифовальные;
� учебные металлорежущие станки с ЧПУ;
� учебный роботизированный технологический участок;
� наборы инструментов, приспособления, заготовки.

4.2. Èíôîðìàöèîííîå îáåñïå÷åíèå îáó÷åíèÿ.
Ïåðå÷åíü ðåêîìåíäóåìûõ ó÷åáíûõ èçäàíèé,

èíòåðíåò-ðåñóðñîâ, äîïîëíèòåëüíîé ëèòåðàòóðû

Основные источники:
1. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация. – М.: Академия, 2008.
2. Карташов Г.Б., Дмитриев А.В. Основы работы на станках с ЧПУ. – М.: Дидактические систе&

мы, 2008.
3. Подураев Ю.В. Мехатроника: основы, методы, применение. – М.: Машиностроение, 2007.

Дополнительные источники:
1. Быков А.В., Силин В.В., Семенников В.В., Феоктистов В.Ю. ADEM CAD/CAM/TDM. Черче&

ние, моделирование, механообработка. – СПб.: БХВ&Петербург, 2003.
2. Сибикин М.Ю. Технологическое оборудование. – М.: Инфра&М, Форум, 2005.
3. Справочник технолога машиностроителя. В 2 т. / Под ред. А.М. Дальского, А.Г. Суслова,

А.Г. Косиловой, Р.К. Мещерякова. – М.: Машиностроение, 2001.
4. Шишмарев В.Ю. Автоматизация технологических процессов. – М.: Академия, 2005.
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Интернет
ресурсы:
1. Надёжность систем автоматизации: конспект лекций [Электронный ресурс]. – Режим до&

ступа: http://gendocs.ru/v37929/лекции_автоматизация_технологических_процессов_и_ про&
изводств

4.3. Îáùèå òðåáîâàíèÿ ê îðãàíèçàöèè îáðàçîâàòåëüíîãî ïðîöåññà

Освоению данного профессионального модуля предшествует освоение программ естест&
венно&научных и общепрофессиональных дисциплин:

� ЕН.04. Информационное обеспечение профессиональной деятельности;
� ОП.01. Инженерная графика;
� ОП.02. Электротехника;
� ОП.03. Техническая механика;
� ОП.04. Охрана труда;
� ОП.07. Электронная техника;
� ОП.09. Электротехнические измерения;
� ОП.10. Электрические машины;
� ОП.12. Безопасность жизнедеятельности.
В рамках профессионального модуля проводятся лабораторные работы, теоретические

и практические занятия.
Производственная практика (по профилю специальности) проводится концентрированно

в организациях, направление деятельности которых соответствует профилю подготовки обу&
чающихся. Предусматривается сдача зачёта по производственной практике (по профилю
специальности).

Освоение каждого междисциплинарного курса завершается экзаменом, а освоение про&
граммы профессионального модуля – проведением экзамена (квалификационного).

4.4. Êàäðîâîå îáåñïå÷åíèå îáðàçîâàòåëüíîãî ïðîöåññà

Требования к квалификации педагогических кадров, обеспечивающих обучение по междисцип

линарному курсу: высшее профессиональное образование, соответствующее профилю препо&
даваемого модуля ПМ.03. Эксплуатация систем автоматизации и специальности 220703 Авто

матизация технологических процессов и производств (по отраслям).

Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой:
� педагогический состав: дипломированные специалисты – преподаватели междисципли&

нарных курсов, а также общепрофессиональных дисциплин: «Электронная техника»;
«Электротехнические измерения»; «Электротехника», «Электрические машины», «Тех&
ническая механика», «Метрология, стандартизация и сертификация», «Информацион&
ные технологии в профессиональной деятельности»;

� мастера: наличие 5–6&го квалификационного разряда с обязательной стажировкой в про&
фильных организациях не реже одного раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях
соответствующей профессиональной сферы является обязательным.
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5. Êîíòðîëü è îöåíêà ðåçóëüòàòîâ îñâîåíèÿ
ïðîôåññèîíàëüíîãî ìîäóëÿ

Результаты  (освоенные ПК) Основные показатели оценки результата Формы и методы
контроля и оценки

ПК 3.1. Выполнять рабо&
ты по эксплуатации си&
стем автоматического уп&
равления с учётом специ&
фики технологического
процесса

� правильная эксплуатация автоматичес&
ких и мехатронных систем;

� грамотность применения регламента
технического обслуживания и эксплу&
атации систем автоматики и мехатро&
ники;

� правильная эксплуатация различных
мехатронных модулей;

� точность и грамотность оформления
технологической документации;

� правильный выбор методов составле&
ния управляющих программ для авто&
матизированного оборудования

Экспертная оценка результа&
тов деятельности обучающе&
гося в процессе освоения об&
разовательной программы:

� на практических занятиях
и лабораторных работах (при
выполнении и защите ре&
зультатов лабораторных ра&
бот, практических занятий);

� при выполнении работ на
различных этапах произ&
водственной практики;

� при проведении: контроль&
ных работ, зачётов, экзаме&
нов по междисциплинарным
курсам, экзамена (квалифи&
кационного по модулю)

ПК 3.2. Контролировать и
анализировать функцио&
нирование параметров сис&
тем в процессе эксплуата&
ции

� правильный выбор и осуществление
методов контроля функционирования
автоматизированных систем;

� оперативный поиск неисправностей
при эксплуатации автоматизированно&
го оборудования

� правильность проведения анализа тех&
нического состояния объекта контроля;

� точность и грамотность оформления
технологической документации

ПК 3.3. Снимать и анали&
зировать показания при&
боров

� оперативное и правильное определение
различных параметров автоматизиро&
ванных систем в процессе эксплуата&
ции с помощью приборов и измери&
тельных устройств;

� грамотность использования регламента
технического обслуживания и эксплуа&
тации приборов контроля;

� грамотность эксплуатации различных
регистрирующих приборов и уст&
ройств;

� точность и грамотность оформления
технологической документации;

� корректность расчётов, необходимых
для проведения анализа показаний
приборов по формулам и таблицам
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Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять
у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие
общих компетенций и обеспечивающих их умений.

Результаты  (освоенные ОК) Основные показатели оценки результата Формы и методы
контроля и оценки

ОК 2. Организовывать соб&
ственную деятельность,
выбирать типовые методы
и способы выполнения
профессиональных задач,
оценивать их эффектив&
ность и качество

� выбор и применение методов и спосо&
бов решения профессиональных задач
в области технического обслуживания
и ремонта контрольно&измерительных
приборов и устройств систем автомати&
ки, оценка их эффективности и качества

Экспертная оценка результа&
тов деятельности обучающе&
гося в процессе освоения об&
разовательной программы:

� на практических занятиях и
лабораторных работах (при
решении ситуационных за&
дач, при участии в деловых
играх: при подготовке и
участии в семинарах, при
подготовке рефератов, док&
ладов и т. д.);

� при выполнении работ на
различных этапах произ&
водственной практики;

� при проведении: контроль&
ных работ, зачётов, экзаме&
нов по междисциплинар&
ным курсам, экзамена
(квалификационного по
модулю)

ОК 3. Принимать решения
в стандартных и нестандар&
тных ситуациях и нести за
них ответственность

� анализ профессиональных ситуаций;
� решение стандартных и нестандарт&

ных профессиональных задач при экс&
плуатации автоматизированных и ме&
хатронных систем

ОК 4. Осуществлять поиск
и использование информа&
ции, необходимой для эф&
фективного выполнения
профессиональных задач,
профессионального и лич&
ностного развития

� эффективный поиск необходимой ин&
формации;

� использование различных источни&
ков, включая электронные носители

ОК 5. Использовать ин&
формационно&коммуника&
ционные технологии в про&
фессиональной деятель&
ности

� работа с интегрированными системами
CAD/CAM;

� моделирование режимов работы авто&
матизированного оборудования;

� использование в учебной и профес&
сиональной деятельности различных
видов программного обеспечения, в
том числе специального, при оформ&
лении и презентации всех видов работ

ОК 6. Работать в коллективе
и команде, эффективно об&
щаться с коллегами, руко&
водством, потребителями

� взаимодействие:
– с обучающимися при проведении

деловых игр, выполнении коллек&
тивных заданий (проектов);

– с преподавателями и мастерами в
ходе обучения;

– с потребителями и коллегами в ходе
производственной практики

ОК 7. Брать на себя ответ&
ственность за работу чле&
нов команды (подчинён&
ных), результат выполне&
ния заданий

� проведение самоанализа и коррекция
результатов собственной деятельности
при выполнении коллективных зада&
ний (проектов);

� ответственность за результат выполне&
ния заданий
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Результаты  (освоенные ОК) Основные показатели оценки результата Формы и методы
контроля и оценки

ОК 8. Самостоятельно оп&
ределять задачи профес&
сионального и личностно&
го развития, заниматься
самообразованием, осо&
знанно планировать повы&
шение квалификации

� планирование и качественное выпол&
нение заданий для самостоятельной
работы при изучении теоретического
материала и прохождении различных
этапов производственной практики;

� определение этапов и содержания ра&
боты по реализации самообразования
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