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Рекомендации по выполнению индивидуального проекта

Задание для самостоятельной  подготовки
1. Изучите основные операторы языка GPSS. 

2. Изучите схему модели и программу примера. 

3. Ознакомьтесь с результатами решения примера, выясните смысл выводимых на печать данных. 

4. Внесите в программу необходимые изменения в соответствии с вашим вариантом . 

5.  Продумайте меры по улучшению выходных параметров участка цеха (повышение производительности, улучшение использования оборудования). 

Порядок выполнения работы
1. Ознакомиться с текстом программы на GPSS для примера. 

2. Внести изменения в этот текст в соответствии с вариантом , заданным преподавателем. 

3. Войти в директорию GPSS, запустить программу GPSSPC. 

4. После загрузки интерпретатора GPSS загрузить модель, использую команду загрузки @EX1. 

5. Внести изменения в текст примера в соответствии с заданием. 

6. Сохранить измененный текст, используя команду SAVE VAR1 

7. Закончить работу интерпретатора, введя команду END. 

8. Вновь запустить интерпретатор, при этом загрузить ваш вариант текста модели: @VAR1. 

9. Выполнить моделирование, используя команду START 1. При выполнении моделирования можно посмотреть динамическое использование устройств, памяти и проследить прохождение транзактов по блоком . Для этого необходимо нажать следующие клавиши: <Alt>+F - для переключения на "окно устройств", <Alt>+S - для переключения на "окно памяти", <Alt>+B - для переключения на "окно блоков". 

10. Для просмотра статистики использовать программу GPSSREPT. 

11. Составить отчет . 

Содержание отчета
1. Тексты программ с внесенными в них изменениями. 

2. Результаты моделирования. 

3. Объяснение влияния изменений на результаты моделирования. 

Задания для самопроверки
1. Приведите примеры объектов, которые целесообразно исследовать с помощью имитационного моделирования СМО. 

2. Объясните, выполнение каких действий вызывает оператор TRANSFER P,1,4. 

3. Опишите на языке GPSS событие, связанное с приходом транзакта на вход ОА с именем СОМ. 

4. Опишите на языке GPSS входной поток транзактов, интервал времени между появлениями транзактов - случайная величина с экспоненциальным законом распределения с интенсивностью   = 0.2 1/мин. 

5. Запишите на языке GPSS оператор перехода к оператору с меткой LAB, если длина очереди │ 5 превышает 10 транзактов. 
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Пример выполнения индивидуального проекта
 Задание
    Необходимо промоделировать работу участка цеха, состоящего из нескольких станков и обрабатывающего два потока деталей различного типа. Маршрут обработки деталей двух типов представлен на рис. 1 . В таб.1 представлено распределение выполняемых операций  по станкам А1, А2 и А3. Интервалы времени между поступлениями деталей и времена выполнения операций распределены равномерно. Информация о временах поступления  и выполнения операций заданы в таб.2 и таб.3. 
   Определить для  рабочего дня (8 часов) и рабочей недели (5 дней при односменном режиме) среднюю загрузку каждого станка, среднее время обработки деталей каждого типа, какова длина очередей на обработку для станков, какой размер склада необходим для данного потока деталей. Предложить способы модификации участка цеха с целью повышения эффективности его работы. [image: image2.png]Mapupym obpatomsu demareis nepsozo muna
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                                                             Рис. 1 
     Исходные данные для структуры участка цеха и интервалы времени поступления  деталей на станок, выполняющий первую операцию (для деталей первого типа) и на  станок, выполняющий четвертую операцию (для деталей второго типа), а также интервалы времени обработки каждым станком заданы в таблицах 1, 2 и 3.

	                                                                                                                                                   Таблица 1. 

Распределение операций по станкам 

	Вариант 
	Операция 1 
	Операция 2 
	Операция 3 
	Операция 4 
	Операция 5 
	Операция 6 

	Пример 
	А1 
	А2 
	А3 
	 А1 
	А3 
	А2 

	1 
	А1 
	А2 
	А3 
	А3 
	А2 
	А1 

	2 
	А1 
	А2 
	А3 
	А3 
	А1 
	А2 

	3 
	А1 
	А2 
	А3 
	А1 
	А2 
	А3 

	4 
	А1 
	А2 
	А3 
	А2 
	А1 
	А3 

	5 
	А1 
	А2 
	А3 
	А2 
	А3 
	А1 

	6 
	А2 
	А1 
	А3 
	А1 
	А2 
	А3 

	7 
	А2 
	А1 
	А3 
	А1 
	А3 
	А2 

	8 
	А2 
	А1 
	А3 
	А2 
	А1 
	А3 

	9 
	А2 
	А1 
	А3 
	А2 
	А3 
	А1 

	10 
	А2 
	А1 
	А3 
	А3 
	А1 
	А2 

	11 
	А2 
	А1 
	А3 
	А3 
	А2 
	А3 

	12 
	А3 
	А1 
	А3 
	А1 
	А2 
	А3 


	                                                 Таблица 2.  

	Вариант 
	Интервалы времени поступления деталей первого типа (мин.) 
	Интервалы времени поступления деталей второго типа (мин.) 

	Пример 
	30 + 5 
	20 + 5 

	1 
	25 + 4 
	25 + 6 

	2 
	20 + 3 
	30 + 7 

	3 
	15 + 5 
	35 + 8 

	4 
	10 + 4 
	20 + 5 

	5 
	30 + 5 
	10 + 3 

	6 
	15 + 4 
	15 + 6 

	7 
	30 + 10 
	15 + 3 

	8 
	20 + 5 
	20 + 5 

	9 
	25 + 4 
	10 + 3 

	10 
	45 + 5 
	15 + 5 

	11 
	20 + 4 
	15 + 3 

	12 
	10 + 3 
	15 + 5 


	                                                                 Таблица 3. 

	Вариант 
	Интервал времени выполнения операции 1 (мин.) 
	Интервал времени выполнения операции 2 (мин.) 
	Интервал времени выполнения операции 3 (мин.) 
	Интервал времени выполнения операции 4 (мин.) 
	Интервал времени выполнения операции 5 (мин.) 
	Интервал времени выполнения операции 6 (мин.) 

	Пример 
	5 + 2 
	20 + 4 
	10 + 3 
	7 + 3 
	15 + 5 
	15 + 5 

	1 
	20 + 4 
	5 + 2 
	15 + 5 
	15 + 5 
	7 + 3 
	10 + 3 

	2 
	10 + 3 
	15 + 5 
	5 + 2 
	20 + 4 
	10 + 3 
	7 + 3 

	3 
	18 + 3 
	10 + 3 
	12 + 5 
	20 + 4 
	25 + 8 
	12 + 4 

	4 
	12 + 5 
	15 + 5 
	18 + 3 
	10 + 3 
	5 + 2 
	20 + 4 

	5 
	15 + 5 
	20 + 4 
	10 + 3 
	18 + 3 
	12 + 5 
	20 + 4 

	6 
	10 + 3 
	25 + 8 
	5 + 2 
	15 + 5 
	18 + 3 
	15 + 5 

	7 
	15 + 5 
	12 + 5 
	20 + 4 
	5 + 2 
	10 + 3 
	18 + 3 

	8 
	20 + 4 
	18 + 3 
	10 + 3 
	7 + 3 
	15 + 5 
	25 + 8 

	9 
	10 + 3 
	15 + 5 
	10 + 3 
	12 + 5 
	5 + 2 
	20 + 4 

	10 
	25 + 8 
	5 + 2 
	12 + 5 
	7 + 3 
	10 + 3 
	15 + 5 

	11 
	20 + 4 
	10 + 3 
	15 + 5 
	5 + 2 
	12 + 5 
	25 + 8 

	12 
	12 + 5 
	20 + 4 
	25 + 8 
	15 + 5 
	5 + 2 
	10 + 3 


     Исходные данные для структуры участка цеха и интервалы времени поступления  деталей на станок, выполняющий первую операцию (для деталей первого типа) и на  станок, выполняющий четвертую операцию (для деталей второго типа), а также интервалы времени обработки каждым станком заданы в таблицах 1, 2 и 3. 
  

	Таблица 4. Таблица определений для примера 

	Элементы GPSS 
	Назначение 

	Транзакты: 
      1-й сегмент модели 
      2-й сегмент модели 
      3-й сегмент модели 
	Детали первого типа 
Детали второго типа 
Таймер 

	Станки: 
       А1 
       А2 
       А3  
	Выполнение 
операции 1 и операции 4 
операции 2 и операции 6 
 операции 3 и операции 5 

	Очереди: 
       АА1 
       АА2 
       АА3 
	Общая очередь к станку А1 
Общая очередь к станку А2 
Общая очередь к станку А3 


Единица времени в модели - 1 мин. 

Текст программы на GPSS
 ;  GPSS/PC Program File EX1.  (V 2, # 39560)  03-01-1999 12:36:18

100         SIMULATE             

110         GENERATE     30,5     Первый сегмент модели   

120         QUEUE        AA1        

130         SEIZE        A1        

140         DEPART       AA1        

150         ADVANCE      5,2        

160         RELEASE      A1        

170         QUEUE        AA2        

180         SEIZE        A2        

190         DEPART       AA2        

200         ADVANCE      20,4        

210         RELEASE      A2        

220         QUEUE        AA3        

230         SEIZE        A3        

240         DEPART       AA3        

250         ADVANCE      10,3        

260         RELEASE      A3        

270         TERMINATE            

280         GENERATE     20,5        Второй сегмент модели
290         QUEUE        AA1        

300         SEIZE        A1        

310         DEPART       AA1        

320         ADVANCE      7,3        

330         RELEASE      A1        

340         QUEUE        AA3        

350         SEIZE        A3        

360         DEPART       AA3        

370         ADVANCE      15,5        

380         RELEASE      A3        

390         QUEUE        AA2        

400         SEIZE        A2        

410         DEPART       AA2        

420         ADVANCE      15,5        

430         RELEASE      A2        

440         TERMINATE            

450         GENERATE     480        Третий сегмент модели (таймер)      

460         TERMINATE    1

   В данном примере таймер настроен на выполнение  моделирования в течение 8 часового рабочего дня. Для выполнения моделирования в течение 5 дней таймер длжен быть откорректирован. 
  
  

Выходные данные
Распечатка выходных данных для моделирования работы участка цеха в течение рабочего дня. 
  

GPSS/PC Report file REPORT.GPS.  (V 2, # 39560)  03-02-1999 13:45:52   page 1

     START_TIME    END_TIME  BLOCKS    FACILITIES  STORAGES   FREE_MEMORY

            0          480     36           3          0         13264

 LINE       LOC          BLOCK_TYPE       ENTRY_COUNT   CURRENT_COUNT   RETRY

  110        1            GENERATE               15              0         0

  120        2            QUEUE                  15              0         0

  130        3            SEIZE                  15              0         0

  140        4            DEPART                 15              0         0

  150        5            ADVANCE                15              0         0

  160        6            RELEASE                15              0         0

  170        7            QUEUE                  15              4         0

  180        8            SEIZE                  11              0         0

  190        9            DEPART                 11              0         0

  200        10           ADVANCE                11              1         0

  210        11           RELEASE                10              0         0

  220        12           QUEUE                  10              0         0

  230        13           SEIZE                  10              0         0

  240        14           DEPART                 10              0         0

  250        15           ADVANCE                10              0         0

  260        16           RELEASE                10              0         0

  270        17           TERMINATE              10              0         0

  280        18           GENERATE               24              0         0

  290        19           QUEUE                  24              0         0

  300        20           SEIZE                  24              0         0

  310        21           DEPART                 24              0         0

  320        22           ADVANCE                24              0         0

  330        23           RELEASE                24              0         0

  340        24           QUEUE                  24              0         0

  350        25           SEIZE                  24              0         0

  360        26           DEPART                 24              0         0

  370        27           ADVANCE                24              1         0

  380        28           RELEASE                23              0         0

  390        29           QUEUE                  23              7         0

  400        30           SEIZE                  16              0         0

  410        31           DEPART                 16              0         0

  420        32           ADVANCE                16              0         0

  430        33           RELEASE                16              0         0

  440        34           TERMINATE              16              0         0

  450        35           GENERATE                1              0         0

  460        36           TERMINATE               1              0         0

FACILITY    ENTRIES  UTIL.   AVE._TIME AVAILABLE  OWNER PEND INTER RETRY DELAY

 A1             39  0.479        5.90      1         0   0     0     0     0

 A2             27  0.918       16.33      1        29   0     0     0    11

 A3             34  0.877       12.38      1        40   0     0     0     0

QUEUE         MAX  CONT. ENTRIES ENTRIES(0) AVE.CONT. AVE.TIME  AVE.(-0) RETRY

 AA1            1     0      39        32     0.03        0.41      2.29    0

 AA2           12    11      38         1     5.08       64.16     65.89    0

 AA3            2     0      34        10     0.28        3.97      5.63    0

Распечатка выходных данных для моделирования работы участка цеха в течение рабочей недели. 

 

 GPSS/PC Report file REPORT.GPS.  (V 2, # 39560)  03-03-1999 11:27:02   page 1

     START_TIME    END_TIME  BLOCKS    FACILITIES  STORAGES   FREE_MEMORY

            0         2400     36           3          0          7056

FACILITY    ENTRIES  UTIL.   AVE._TIME AVAILABLE  OWNER PEND INTER RETRY DELAY

 A1            199  0.522        6.31      1         0   0     0     0     0

 A2            139  0.983       16.99      1       142   0     0     0    59

 A3            174  0.955       13.18      1       139   0     0     0     1

QUEUE         MAX  CONT. ENTRIES ENTRIES(0) AVE.CONT. AVE.TIME  AVE.(-0) RETRY

 AA1            1     0     199       155     0.06        0.74      3.36    0

 AA2           59    59     198         1    29.26      354.67    356.47    0

 AA3            3     1     175        23     0.88       12.06     13.89    0
  

  
  

Обсуждение результатов моделирования
	Таблица 5. Средняя загрузка станков (в %) 

	Станок 
	в течение 8 часов 
	в течение 5 рабочих дней 

	А1 
	48 
	52 

	А2 
	92 
	98 

	А3 
	88 
	96 


	Таблица 6. Максимальная длина очередей к станкам 

	Станок 
	в течение 8 часов 
	в течение 5 рабочих дней 

	А1 
	1 
	1 

	А2 
	12 
	59 

	А3 
	2 
	3 


	Таблица 7. Среднее время обработки деталей на станках (в мин.) 

	Станок 
	в течение 8 часов 
	в течение 5 рабочих дней 

	А1 
	5.9 
	6.31 

	А2 
	16.33 
	16.99 

	А3 
	12.38 
	13.18 


    Общее число обработанных деталей в течение 8 часов равно 40, в течение рабочей недели - 142. Эти данные могут служить основанием для расчета необходимого размера склада готовой продукции. Из результатов моделирования можно сделать вывод, что первый станок А1 загружен на 50%. Перегружен станок А2 (об этом говорит средний процент использования 98% и длина очереди - 59). 
Станок А3 загружен оптимально. 
     Для повышения эффективности работы данного участка цеха при данном потоке деталей можно использовать два станка А2. Для проверки данного предположения надо внести в программу модели изменения. 
  
  

 ;  GPSS/PC Program File EX2.  (V 2, # 39560)  03-03-1999 12:51:15

100         SIMULATE             

105 A2      STORAGE      2       Второй станок моделируется как накопитель 

110         GENERATE     30,5        

120         QUEUE        AA1        

130         SEIZE        A1        

140         DEPART       AA1        

150         ADVANCE      5,2        

160         RELEASE      A1        

170         QUEUE        AA2        

180         ENTER        A2        

190         DEPART       AA2        

200         ADVANCE      20,4        

210         LEAVE        A2        

220         QUEUE        AA3        

230         SEIZE        A3        

240         DEPART       AA3        

250         ADVANCE      10,3        

260         RELEASE      A3        

270         TERMINATE            

280         GENERATE     20,5        

290         QUEUE        AA1        

300         SEIZE        A1        

310         DEPART       AA1        

320         ADVANCE      7,3        

330         RELEASE      A1        

340         QUEUE        AA3        

350         SEIZE        A3        

360         DEPART       AA3        

370         ADVANCE      15,5        

380         RELEASE      A3        

390         QUEUE        AA2        

400         ENTER        A2        

410         DEPART       AA2        

420         ADVANCE      15,5        

430         LEAVE        A2        

440         TERMINATE            

450         GENERATE     2400        

460         TERMINATE    1
Распечатка выходных данных для моделирования работы участка цеха в течение рабочего дня. 

GPSS/PC Report file REPORT.GPS.  (V 2, # 39560)  03-03-1999 12:48:55   page 1

     START_TIME    END_TIME  BLOCKS    FACILITIES  STORAGES   FREE_MEMORY

            0          480     36           2          1         13888

FACILITY    ENTRIES  UTIL.   AVE._TIME AVAILABLE  OWNER PEND INTER RETRY DELAY

 A1             39  0.462        5.69      1        40   0     0     0     0

 A3             35  0.927       12.71      1        38   0     0     0     3

QUEUE         MAX  CONT. ENTRIES ENTRIES(0) AVE.CONT. AVE.TIME  AVE.(-0) RETRY

 AA1            1     0      39        27     0.08        0.95      3.08    0

 AA2            1     0      36        31     0.04        0.58      4.20    0

 AA3            3     3      38         3     1.38       17.47     18.97    0

STORAGE        CAP. REMAIN. MIN.  MAX.  ENTRIES AVL.  AVE.C. UTIL. RETRY DELAY

 A2               2     1     0     2       36   1     1.30  0.649    0     0
Распечатка выходных данных для моделирования работы участка цеха в течение рабочей недели. 

 GPSS/PC Report file REPORT.GPS.  (V 2, # 39560)  03-03-1999 12:53:35   page 1

     START_TIME    END_TIME  BLOCKS    FACILITIES  STORAGES   FREE_MEMORY

            0         2400     36           2          1         12896

FACILITY    ENTRIES  UTIL.   AVE._TIME AVAILABLE  OWNER PEND INTER RETRY DELAY

 A1            200  0.509        6.11      1       201   0     0     0     0

 A3            184  0.985       12.85      1       186   0     0     0    14

QUEUE         MAX  CONT. ENTRIES ENTRIES(0) AVE.CONT. AVE.TIME  AVE.(-0) RETRY

 AA1            1     0     200       155     0.07        0.78      3.49    0

 AA2            1     0     190       170     0.03        0.37      3.50    0

 AA3           16    14     198         3     7.49       90.79     92.19    0

STORAGE        CAP. REMAIN. MIN.  MAX.  ENTRIES AVL.  AVE.C. UTIL. RETRY DELAY

 A2               2     1     0     2      190   1     1.34  0.672    0     0
   По результатам данного варианта моделирования можно сделать вывод: использование двух станков А2 позволило ликвидировать очередь к данному станку, снизив среднюю загрузку станков А2 до 67% (чего и следовало ожидать). Но при этом перераспределилась нагрузка на станок А3: при средней нагрузке в 99% максимальная очередь на обработку станком А3 возросла до 16. Можно продолжить моделирование с целью определения оптимальной структуры участка цеха при заданном потоке деталей. 
    Если структуру цеха менять нельзя , то , используя язык моделирования GPSS, можно подобрать такой поток деталей, который давал бы возможность  оптимально загружать  данное оборудование. 
Задание для домашней подготовки
6. Иузчите основные операторы языка GPSS. 

7. Изучите схему модели и программу примера. 

8. Ознакомьтесь с результатами решения примера, выясните смысл выводимых на печать данных. 

9. Внесите в программу необходимые изменения в соответствии с вашим вариантом . 

10.  Продумайте меры по улучшению выходных параметров участка цеха (повышение производительности, улучшение использования оборудования). 

Порядок выполнения работы
12. Ознакомиться с текстом прогаммы на GPSS для примера. 

13. Внести изменеия в этот текст в соответствии с вариантом , заданным преподавателем. 

14. Войти в директорию GPSS, запустить программу GPSSPC. 

15. После загрузки интерпретатора GPSS загрузить модель, использую команду загрузки @EX1. 

16. Внести изменения в текст примера в соответствии с заданием. 

17. Сохранить измененный текст, используя команду SAVE VAR1 

18. Закончить работу интерпретатора, введя команду END. 

19. Вновь запустить интерпретатор, при этом загрузить ваш вариант текста модели: @VAR1. 

20. Выполнить моделирование, используя команду START 1. При выполнении моделирования можно посмотреть динамическое использование устройств, памяти и проследить прохождение транзактов по блоком . Для этого необходимо нажать следующие клавиши: <Alt>+F - для переключения на "окно устройств", <Alt>+S - для переключения на "окно памяти", <Alt>+B - для переключения на "окно блоков". 

21. Для просмотра статистики использовать программу GPSSREPT. 

22. Составить отчет.
Содержание отчета
4. Тексты программ с внесенными в них изменениями. 

5. Результаты моделирования. 

6. Объяснение влияния изменений на результаты моделирования. 

Задания для самопроверки
6. Приведите примеры объектов, которые целесообразно исследовать с помощью имитационного моделирования СМО. 

7. Объясните, выполнение каких действий вызывает оператор TRASFER P,1,4. 

8. Опишите на языке GPSS событие, связанное с приходом транзакта на вход ОА с именем СОМ. 

9. Опишите на языке GPSS входной поток транзактов, интервал времени между появлениями транзактов - случайная величина с экспоненциальным законом распределения с интенсивностью   = 0.2 1/мин. 

10. Запишите на языке GPSS оператор перехода к оператору с меткой LAB, если длина очереди │ 5 превышает 10 транзактов. 

Рекомендуемая литература
1. Шрайбер Т.Д. Моделирование на GPSS. - М.: Машиностроение,1980 

2. Норенков И.П. Разработка САПР.- М, МГТУ им.Баумана,1994 

